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В   рыночных  условиях  работы,   производители вынуждены не просто добиваться минимального уровня затрат на выпуск продукции, но и гибко управлять ими, обеспечивая    максимальную эффективность    производства при постоянно меняющейся рыночной конъюнктуре. Одним из путей достижения этих целей является  в использовании автоматизированной системы подготовки производства.  Создание такой системы является комплексной проблемой, требующей методологического единства всех этапов проектирования, учета взаимосвязи сложных функциональных и информационных потребностей, тщательной проработки технологических аспектов. Автоматизированные системы подготовки производства конкретных отраслей имеют свою определенную специфику. Для литейного производства характерны высокая энергоемкость при наличии ограничений, накладываемых поставщиками электроэнергии, четкое соблюдение технологии и другие. В связи с этими обстоятельствами реальным шагом в снижении себестоимости продукции литейного производства и выполнении заявленных   перед потребителями обязательств  является рациональное управление процессом загрузки и мониторинга основного, наиболее энергоёмкого технологического оборудования с учетом ряда ограничивающих факторов.
Целью разработки системы является повышение эффективности производственного процесса и уменьшение времени выполнения заказов
Задачи  системы:

 1) формирование поступивших заказов
 2) построение функциональной и алгоритмической модели автоматизированной системы производства;
 3) разработка системы ограничений на технологический процесс литейного производства для выбора оптимального варианта технологического процесса;

 4) моделирование процесса управления загрузкой основного оборудования на основе моделей структуры и содержания технологических процессов на этапе проектирования и решение задачи оптимизации загрузки основного оборудования с учётом ограничений на технологический процесс;

 5) моделирование мониторинга технологического процесса для отслеживания этапов выполнения заказа;

 6)  составления расписания  оптимальной разгрузки изготовленной продукции
Схема архитектуры системы представлена на рисунке 1


+
Рисунок 1 - схема архитектуры системы
Диспетчеризация и мониторинг производственного  процесса обеспечивает централизацию (концентрацию) оперативного контроля и управления на энергетических, транспортных, промышленных и других предприятиях, основанная на применении современных средств передачи и обработки информации. Диспетчеризация обеспечивает согласованную работу отдельных звеньев управляемого объекта в целях повышения технико-экономических показателей, ритмичности работы, лучшего использования производственных мощностей.
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